Zestawy srubowe HV do pofaczen sprezanych produkowane
przez Fabryke Srub “SRUBENA - UNIA” S.A

1. Wiadomosci podstawowe
Sruby o wysokiej wytrzymato$ci stosowane w budownictwie stalowym w pofgczeniach doczotowych sprezanych oraz w potaczeniach zwyktych i ciernych.
Przyktadowy zamontowany zestaw HV przedstawia rysunek nr 1.

Eodkiudku wg D{N 6916 podktadka wg DIN 6916

Rysunek nr 1. Zestaw $rubowy HV po zamontowaniu nakretka wg DIN 6915
s o

sruba wg DIN 6914

W skiad zestawu potaczenia srubowego HV wehodza:

e $ruba HV do potaczen sprezanych wg DIN 6914 w klasie wtasnosci mechanicznych 10.9,
* nakretka wg DIN 6915 w klasie wtasnosci wytrzymatosciowej 10, :
* podktadki wg DIN 6916. dhugos¢ zaciskowa »r

2. Sprezanie potaczen srubowych HV wg DIN 1880 cze$¢ 7 wydanie 5/83.

Sruby HV sa dokrecane przez obrét nakretki lub tha $ruby, az do osiagniecia wymagane; sity sprezenia (tabela nr 1).

Dokrecanie $rub moze by¢ wykonane jedng z nastepujacych metod:

a) Momentu skrecajacego

Dla uzyskania okreslonej sity sprezenia Fv stosuje sie klucze dynanometryczne umozliwiajace pewne i nie budzace watpliwosci odczytanie wymaganego momentu
dociagajacego My, lub przy bardzo $cistej doktadnosci wytaczaé sie przy nastawionym, a osiggnietym momencie dociagajacym. Granica btedu przy nastawianiu lub
odczytywaniu nie moze przekroczy¢ +/- 0,1 Mv. Klucze dynanometryczne powinny by¢ okresowo sprawdzane.

b) Impulsu skrecajacego

Metoda polega na uzyskaniu wymaganej sity sprezenia Fv poprzez impulsy obrotowe wytwarzane za pomoca maszynowych wkretakéw udarowych. Wkretak udarowy
nastawia si¢ na wymagana site sprezania w oparciu 0 co najmniej 3 $ruby przewidziane do zabudowania za pomoca odpowiednich urzadzen kontrolno pomiarowych
na przyktad tensometréw oporowych.

c) Metody odksztatcen (kata skretu)

Sprezanie metoda kata skretu nastepuje w dwach etapach:

« etap pierwszy polega na wstepnym dociagnieciu $ruby z wymaganym poczatkowym momentem dociskowym Mv

* etap drugi polega na dalszym dokrecaniu $ruby z zastosowaniem kata skretu ,¢” wzglednie wymiar obrotu ,U” przedstawionych w tabeli nr 2.

Tabela nr 1. Wymagane momenty dociggajace, sity wstepnego naprezenia

wymagana Metoda momentu skrecajacego Metoda _impulsu Metoda kata skretu ~
srednica i wymagany moment dociagajacy My skrecajacedo VAT AL -
Sruby wstepnego : : gy wymagana sita poczatkowy moment 2
naprezenia Fy smarowanie MoS, lekkie olejenie naprezenia Fy dociskowy My ?g
=5
mm kN Nm Nm KN Nm Gl
M12 50 100 120 60 10 88
M16 100 250 350 110 50 =
M20 160 450 600 175 x3
M22 190 650 900 210 100 :
M24 220 800 1100 240 g
M27 290 1250 1650 320 200 g
M30 350 1650 2200 390 c
M36 510 2800 3800 560
Tabela nr 2. Wymagany kat skretu nakretki " i wymiar obrotu ,U”
Srednica
Sruby ¢ u ¢ u ¢ U ¢ U
M12 = M22 o o o 360° 1
M24 = M36 180 12 240 2/3 270 3/4 2700 3/4
diugosc I <50 51 <l < 100 101 <l <170 171 < I < 240
zaciskowa

3. Kontrola stopnia sprezenia potaczen $rubowych HV wg DIN 1880 cze$¢ 7 wydanie 5/83

Sprawdzenie sity naprezenia montazowego przeprowadza sie na 5% wszystkich $rub uzytych w pofaczeniu $rubowym i polega ono na dalszym dokrecaniu tychze $rub:

* $ruby dokrecane recznie kontroluje sie poprzez dalsze dokrecanie kluczem dynanometrycznym recznym nastawionym na moment 0 10% wigkszy od odpowiedniego
momentu podanego w tabeli nr 1.

e $ruby dokrecane maszynowo wkretakiem udarowym sprawdza sie tymze wkretakiem udarowym nastawiajac wartos¢ sity sprezania F, podang w tabeli nr 1.

* $ruby sprezane metoda kata skretu moga by¢ sprawdzane w zaleznosci od urzadzenia dociagajacego metoda ,a” lub ,b”.

Tabela nr 3. Ocena wartosci sity naprezenia montazowego

dalszy kat obrotu nakretki az do osiggniecia wartosci

kontrolnych w przedstawionych wyzej metodach sprawdzania stan potaczenia Srubowego

< 30° naprezenie montazowe jest wystarczajgce
30° + 60° naprezenie montazowe wystarczajgce, dodatkowo sprawdzi¢ dwie dalsze $ruby w tym samym potaczeniu
>60° Sruby wymieni¢, dodatkowo sprawdzi¢ dwie dalsze sruby w tym samym potaczeniu

Pozostate warunki wykonania i odbioru potaczen sprezanych ujete sq w normie DIN 18800-7 i DIN 18800-1.



DIN 6914-HV10.9

- Sruby HV do potaczen spreznych wg DIN 6914,
klasa wtasnosci mechanicznych 10.9

- Nakretki wg DIN 6915,

klasa wtasnosci mechanicznych 10

Podkfadki wg DIN 6916
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Zakres pro

Sruby:
- Srednice od M12 do M36
- dtugosci od 30 mm do 400 mm

Nakretki:
- Srednice od M12 do M36

Podktadki:
- do w/w Srednic

GWARANCJA JAKOSCI ORAZ CENY !



